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© Forderbahn fur Paletten 

© Es wird eine F6rderbahn fur Paletten, insbesondere fur 
Werkstttcke transportierende Paletten vorgeschlagen, bei 
denen der Obersetzvorgang zwischen zwei verschiedenen 
Antriebsmitteln dadurch erfolgt, daS das zwette Antriebsmit- 
tel automatisch die Palette von dem ersten Antriebsmittel 
anhebt und weiter transportiert. 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingerelchten Unterfagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 03.97 702019/412 


19/24 


DE 195 

l 

Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Fdrderbahn fQr Paletten, 
insbesondere fQr den Transport von Werkstflcken, wo- 
bei ein erstes Antriebsmittel die Palette antreibt 

Die vorbeschriebenen Fdrderbahnen werden zum 
Beispiel in TransferstraBen dazu verwendet, die auf den 
Paletten montierten Werkstticke zwischen verschiede- 
nen Bearbeitungsstationen zu transportieren. Die 
WerkstQcke, beispielsweise Motorbldcke, werden hier- 
bei auf der Palette befestigt und die Palette mit dem 
WerkstQck entlang einer Fdrderbahn zu verschiedenen 
Bearbeitungsmaschinen mit unterschiedlichen Funktio- 
nen transportiert Die Bearbeitungsstationen sind zum 
Beispiel mit kurzen. AnschluBfdrderbahnen an der 
Hauptfdrderbahn angeschlossen. Eine Steuerung Qber- 
wacht, daB die zu bearbeitenden WerkstQcke den richti- 
gen Bearbeitungsstationen zugewiesen werden. FQr das 
Ein- und Ausschleusen der Palette aus der Fdrderbahn 
in die Zufdrderbahn fOr die Bearbeitungsstation ist es in 
der Regel notwendig, die Palette rechtwinklig zur 
Hauptfdrderrichtung wegzufQhren. 

Hierzu ist es bekannt, die Paletten oder ahnliche 
Tragelemente dadurch seitlich auszuschleusen oder um- 
zusetzen, daB diese von einem zusatzlichen Heber zu- 
nachst angehoben werden, um von diesem dann auf ein 
anderes, zweites Transportsystem bzw. Fdrdermittel ge- 
setzt zu werden, das dann die Paletten wegfdrdert Bei 
dieser Vorgehensweise sind also zwei Bewegungsvor- 
gange notwendig, was entsprechend aufwendig ist 

Die Erfindung hat es sich zur Aufgabe gemacht, eine 
Fdrderbahn wie eingangs beschrieben dahingehend zu 
verbessern, daB die Palette von einem Antriebsmittel 
auf ein anderes Antriebsmittel umgesetzt wird, wobei 
auf die aufwendigen Umsetzvorrichtungen verzichtet 
werden soil. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe schlagt die Erfmdung vor, 
eine Fdrderbahn, wie eingangs beschrieben, derart wei- 
ter zu entwickeln, daB ein zweites Antriebsmittel die 
Palette Qbernimmt, wobei das zweite Antriebsmittel die 
Palette von dem ersten Antriebsmittel anhebt und die 
Palette dann antreibt 

Durch das Anheben der Palette wird die Palette von 
dem ersten Antriebsmittel frel Gleichzeitig fdrdert 
dann das zweite Antriebsmittel die angehobene Palette 
weiter. 

Die eingangs geschilderten Probleme mit aufwendi- 
gen Konstruktionen eines Abhebemechanismusses und 
dergleichen entfallen mit dieser Ldsung. Das Antriebs- 
mittel erfUllt somit zwei Funktionen des Anhebens und 
Transportierens. Das zweite Antriebsmittel kann hier- 
bei die Palette von unten oder auch von der Seite oder 
von oben ergreifen. 

Es ist gunstig, wenn die Bewegungsrichtung des er- 
sten Antriebsmittels und die Bewegungsrichtung des 
zweiten Antriebsmittels einen rechten Winkel zueinan- 
der bilden. Zum Beispiel kann vorgesehen sein, daB an 
einer Weiche eine Nebenfdrderbahn fQr das Ein- oder 
Ausschleusen der Paletten zu einer Sonderbearbeitung 
im rechten Winkel zur Fdrderbahn angeordnet ist Auch 
kann vorgesehen sein, daB mit der erfindungsgemaBen 
Ausgestaltung ein seitliches Versetzen der Palette mdg- 
Iich ist, um beispielsweise eine Ecke oder dergleichen zu 
umfahren. Genauso ist es auch mdglich, daB fQr die Tei- 
lung einer geraden Fdrderbahn die erfindungsgemlBe 
Ldsung verwendet wird, um einige kleinere, zum Bei- 
spiel modulartig aufgebaute Antriebsmittel zu verwen- 
dea 
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Des weiteren sieht die Erfindung vor, daB das zweite 
Antriebsmittel als Endlosfdrdermittel ausgebildet ist 
und zum Anheben der Palette nach oben vorstehende 
Fdrdermittelelemente aufweist Beim Antriebsmittel 
5 kdnnen beispielsweise endlos umlaufende Bander, Ket- 
ten oder dergleichen Verwendung finden. Diese Trans- 
portsysteme tragen zum Beispiel Erhebungen, die die 
Palette ergreifen, von dem ersten Antriebsmittel anhe- 
ben und weiter transportieren. Beispielsweise kann auch 

io ein umlaufender Riemen vorgesehen sein, der Abschnit- 
te mit einer geringeren Hdhe und Abschnitte mit einer 
grdBeren Hdhe aufweist Immer dann, wenn die Ab- 
schnitte mit der grdBeren Hdhe in Kontakt mit der Pa- 
lette kommen, wird die Palette angehoben, kommt also 

15 von der vorhandenen Unterlage frei und wird von dem 
Riementransportsystem bewegt Das Antriebsmittel 
kann in gieicher Weise auch die Palette im Bereich eines 
anderen Transportsystemes absetzen. 
Auch ist es von Vorteil, wenn als Antriebsmittel eine 

20 endlos umlaufende Reibrollenkette vorgesehen ist 
Hierbei stQtzt sich die Kette Qber Rollen, vorzugsweise 
Qber Rollenpaare, auf der AuBenseite der Laschen einer 
Kette auf einer Unterlage ab. Die Paletten liegen auf 
den Rollen auf und werden durch die Vorschubbewe- 

25 gung der Kette mitbewegt Der Vorteil einer solchen 
Anordnung besteht darin, daB einzelne Paletten zum 
Beispiel durch Anschiage oder dergleichen angehalten 
werden kdnnen, ohne daB damit das ganze Antriebsmit- 
tel mit alien anderen Paletten angehalten werden muB. 

30 Die Rollen gleiten dann unter der angehaltenen Palette 
hindurch. 

Insbesondere sieht die Erfindung vor, daB ein Teil der 
Rollen der Reibrollenkette des zweiten Antriebsmittels 
fQr das Anheben der Palette einen grdBeren Durchmes- 

35 ser aufweist Die Paletten liegen zum Beispiel auf den 
Rollen auf. Im Bereich der Ubergabe der Palette von 
dem ersten an das zweite Antriebsmittel wird die Palet- 
te erfindungsgemafl von dem zweiten Antriebsmittel 
angehoben. Bei der Verwendung von Reibrollen ge- 

40 schieht dies geschickterweise dadurch, daB der Durch- 
messer der Rollen vergrdBert wird, wodurch dann durch 
das Unterfahren dieser Rollen unter die Palette die Pa- 
lette angehoben wird, um dann von diesen Rollen ange- 
triebenzu werden. 

45 Ferner sieht die Erfindung vor, daB mit dem zweiten 
Antriebsmittel eine Weiche in der Fdrderbahn gebildet 
ist. Mit Hilfe der Weiche kdnnen Paletten aus der Fdr- 
derbahn ausgeschleust werden, um die WerkstQcke, die 
sich auf diesen Paletten befinden, Sonderbearbeitungen 

50 zuzufQhren, die beispielsweise neben der Hauptfdrder- 
bahn angeordnet sind Genauso wie das Ausschleusen 
der Paletten vorgesehen ist, ist auch das Einschleusen 
der Paletten mit Hilfe der Weiche mdglich. NatOrlich 
kann mit Hilfe der Weiche auch die Palette auf eine 

55 weitere Hauptfdrderbahn oder dergleichen umgesetzt 
werden. 

Hierbei ist es gQnstig, daB das erste Antriebsmittel im 
Bereich des zweiten Antriebsmittel gegenQber diesem 
abgesenkt ist und die Palette teilweise freigibt Das An- 

eo triebsmittel der Palette kann beispielsweise durch Um- 
lenkeinrichtungen nach unten gelenkt sein, um eine Kol- 
lision mit dem zweiten Antriebsmittel auszuschlieBen. 
Dadurch ist es mdglich, bei einer kurzen Wegstrecke auf 
ein erstes Antriebsmittel zu verzichten und zum Beispiel 

65 nur leicht gangige Rollen zur Auflage fQr die Paletten 
vorzusehen, die beispielsweise nicht direkt von dem er- 
sten Antriebsmittel angetrieben werden. 
Des weiteren sieht die Erfindung vor, daB ein Sensor 
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fQr die einlaufenden Paletten vorgesehen ist, der mit vorgesehen ist der bei Bedarf in die Unterseite der Pa- 

einer F6rderbahnsteuerung zusammenwirkt und die lettegreift und diese an diesem Punktfesthait 

Fdrderbahnsteuerung die beiden Antriebsmittel beein- In der Zeichnung ist die Erfindung schematisch darge- 

fluBt, und die Obernahme der Palette von dem ersten steilt. Es zeigen: 

Antriebsmittel durch das zweite Antriebsmittel steuert 5 Fig. la, lb, 2a, 2b, 3a und 3b verschiedene Positionen 

Die vorgeschilderte erfindungsgemlLBe Obernahme der der Palette auf der Fdrderbahn in Drauf sicht (a) bzw. im 

Palette von dem ersten Antriebsmittel durch das zweite senkrechten Schnitt entlang der jeweils gekennzeichne- 

Antriebsmittel ist auch umgekehrt denkbar. Dann wird ten Linie (b) und 

die Palette von dem zweiten Antriebsmittel auf das er- Fig. 4 in einer Draufsicht die Verschwenkvorrichtun- 

ste Antriebsmittel abgesetzt Dies ist insbesondere beim 10 gen der erfindungsgemaBen Fdrderbahn. 

Wiedereinschleusen von Paletten zu beachten, wenn Fig. 5a, b, c d bis Fig. 9a, b, c, d verschiedene Positio- 

diese von einer Sonderbearbeitungsmaschine wieder nen der Palette in einem weiteren AusfOhrungsbeispiel 

zurflckaufdieFdrderbahngefuhrtwerdensollen-Insbe- der erfindungsgemaBen Fdrderbahn in Draufsicht (a) 

sondere an den Weichen ist hierfur ein Sensor oder ein bzw. in verschiedenen senkrechten Schnitten entlang 

anderer Schalter vorgesehen, der die einlaufenden Pa- 15 der jeweils gekennzeichnetenLinien(b,c,d), 

Ietten erkennt Die Paletten kdnnen nun entweder von Fig. 10 eine Frontansicht der Reibrollenkette der er- 

der Fdrderbahn oder von dem Bereich der Sonderbear- findungsgemfiBen Fdrderbahn, 

beitungsmaschine herangeftihrt werden. Die Fdrder- Fig. 11 eine Draufsicht auf ein abgewandeltes Aus- 

bahnsteuerung erkennt, ob die zum Beispiel auf der Fdr- filhrungsbeispiel der Erfindung und 

derbahn einlauf ende Palette zur Sonderbearbeitung ab- 20 Fig. 1 2 einen Schnitt durch die Darstellung der Fig. 1 1 

gezweigt oder ob sie auf der Fdrderbahn weiter trans- entsprechend der Schnittlinie XII-XIL 

portiert werden solL Gleichwohl erkennt die Fdrder- In den Fig. 1, 2 und 3 sind in verschiedenen Darstel- 

bahnsteuerung auch, wenn von der Sonderbearbeitung lungen in Draufsicht (a) und im senkrechten Schnitt (b) 

eine Palette zurfickkommt, die auf die Hauptfdrderbahn verschiedene Stadien der Ausschleusung einer Palette 1 

wieder eingeschleust werden solL Im Fall, daS die ein- 25 auf der Fdrderbahn 2 schematisch dargestellt In Fig. la 

laufende Palette zur Sonderbearbeitung abgefQhrt wer- ist die auszuschleusende Palette 1 in starkeren Linien 

den soli, bewirkt die F6rderbahnsteuerung, daB die Pa- gezeichnet, wobei weitere Paletten 10 auf der Fdrder- 

lette im Bereich der Weiche anhalt Dies kann zum Bei- bahn 2 strich-doppelpunktiert gekennzeichnet sind. Die 

spiel mit einem Anschlag geschehen, der in die F6rder- Palette 1 soil im Bereich der Weiche 20 von der Haupt- 

bahn geschwenkt wird und der die Palette festh&lt, wo- 30 fdrderbahn 2 auf eine Nebenfdrderbahn 21 ausge- 

bei das Antriebsmittel dann nicht angehalten werden schleust werden, um das auf der Palette 1 vorgesehene 

muB. Das zweite Antriebsmittel wird dann von der Fdr- WerkstQck einer Sonderbearbeitung zuzufiihren. Die 

derbahnsteuerung eingeschaltet, wodurch dann das Abzweigungsmdglichkeit im Bereich der Weiche 20 ist 

zweite Antriebsmittel die Palette von dem ersten An- durch die Pfeile 22 gekennzeichnet 

triebsmittel anhebt und zur Sonderbearbeitung trans- 35 Als Antriebsmittel 3 in Richtung der Fdrderbahn 2 ist 

portiert zum Beispiel eine endlos umlaufende Reibrollenkette 

Die Erfindung sieht ferner vor, daB eine Verschwenk- vorgesehen. Das Antriebsmittel der Fdrderbahn 2 ist 

vorrichtung im Bereich des ersten und zweiten An- hierzu als erstes Antriebsmittel 31 gekennzeichnet Das 

triebsmittels vorgesehen ist, die die Paletten um eine zweite Antriebsmittel der Nebenfdrderbahn 21 ist hier- 

senkrecht in die Fdrderbahn einfilhrbare Verschwenk- 40 bei mit 32 gekennzeichnet 

achse verschwenkt Mit dieser Verschwenkvorrichtung In Fig. lb sind in einer iotrechten Schnittdarstellung 

wird erreicht, daB der vordere Bereich der Palette vor die auf dem zweiten Antriebsmittel 32 aufliegenden Pa- 

einer rechtwinkligen Umsetzung zum Beispiel auch letten 10,11 gezeigt Das Antriebsmittel 32 ist in diesem 

nach der Umsetzung wieder den vorderen Bereich der Ausfiihrungsbeispiel ebenfalls als Reibrollenkette aus- 

Palette darstellt Hierzu ist es vorteiihaft, wenn man 45 gebildet Hierzu sind eine Vielzahl von Reibrollen 33 

vorsieht,daB zum Beispiel im Bereich einer Weiche oder vorgesehen. In Fig. lb ist angedeutet, daB ein Teil der 

im Bereich einer Eckumlenkung oder dergleichen die ReibroUen 34 gegenQber den Reibrollen 33 einen grdBe- 

Verschwenkbewegung der Palette eingeleitet wird ren Durchmesser aufweisen. Diese Reibrollen 34 sind in 

Hierzu wird eine Schwenkachse in die Fdrderbahn ge- der Zeichnung in starkeren Linien dargestellt Von den 

ffihrt, die die Palette an diesem Punkt an der Fdrder- 50 auf dem Antriebsmittel 32 aufliegenden Paletten 10 ist 

bahn festhait Die Schwenkachse greift beispielsweise nur die rechte auf dem Antriebsmittel wirklich auflie- 

auf der Diagonalen der Palette an. Das erste Antriebs- gend. Die linke Palette 11 wird nicht von den Rollen 33 

mittel der Hauptfdrderbahn fdrdert weiterhin die Palet- unterstiitzt Diese liegt noch auf dem ersten Antriebs- 

te und bewirkt ein Verschwenken der Palette um die mittel 31 der Hauptfdrderbahn 2 auf. 

Schwenkachse. Typischerweise wird ein Verschwenk- 55 Auch die Reibrollen 34 mit dem grdBeren Durchmes- 

winkel von 90° angestrebt, insbesondere wenn der ab- ser sind, wie in Fig. lb angedeutet, nicht in Kontakt mit 

zweigende Fdrderbahnteil mit der Hauptfdrderbahn ei- der Palette 11. Die Palette 11 soil auch nicht von dem 

nen 90° -Winkel einschlieBt Insbesondere kann das Ver- zweiten Antriebsmittel 32 auf die Nebenfdrderbahn 21 

schwenken der Palette etwas vor der Umsetzstelle er- gefdrdert werden. Das zweite Antriebsmittel 32 befin- 

folgen, wodurch dann die verschwenkte Palette auf der 60 det sich in einer Warteposition derart, daB bei Bedarf 

Umsetzstelle zum Liegen kommt und dann von dem sofort der Teil der Reibrollenkette mit den grdBeren 

zweiten Antriebsmittel weitergefdrdert wird Die Ver- Reibrollen 34 unter die Palette 11 bewegt werden kann, 

schwenkachse, z. B. ein Bolzen oder Stift, kann sowohl um diese anzuheben. 

an der Palette vorgesehen sein, die dann bei einem ent- In Fig. 2a, 2b ist gezeigt daB die Palette 1, die auf die 

sprechenden Befehi der Fdrderbahnsteuerung in eine 65 Nebenbahn 21 abgezweigt werden soil, in die Weiche 20 

entsprechende Halterung in der Fdrderbahn ausgefah- eingefahren ist Ein an der Fdrderbahn 2 vorgesehener 

ren wird Es ist auch mdglich, daB an der Fdrderbahn Sensor 4 erkennt die eingelaufene Palette 1 und bewirkt, 

beispielsweise ein l&ngs, vertikal verschiebbarer Stift daB die Palette 1 angehalten wird Hierzu kann bei- 
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spielsweise ein Anschlag in die Fdrderbahn 2 ge- Bereiche der Palette 1 aufzunehmen. Die Palette 1 wird 
schwenkt werden, der die Palette 1 anhalt, ohne aber die um eine Schwenkachse 50 geschwenkt Die Schwenk- 
Fdrderbewegung des ersten Antriebsmittels 31 zu be- achse 50 kann beispielsweise als Bolzen oder Stift aus- 
einflussea Damit wird gezielt nur die Palette 1 angehal- gebildet sein, der vertikal beweglich ist und zum Beispiel 
ten, nicht aber die auf der Fdrderbahn 2 weiterhin sich 5 an der Fdrderbahn 2 oder an der Palette 1 angeordnet 
bewegenden Paletten 10. Gleichwohl kann auch das An- ist Dementsprechend greift die Schwenkachse 50 in ei- 
triebsmittel31 angehalten werden. Die eingelaufene Pa- ne Ausnehmung der Fdrderbahn oder der Palette ein, 
lette 1 Uegt auf dem ersten Antriebsmittel 31 auf. Dies um diesen Punkt der Palette bezfigUch der Fdrderbahn 
ist auch in Fig. 2b zu erkennen, da hier die kleineren zu fixieren. Die Verschwenkbewegung der Palette er- 
Reibrollen 33 keinen Kontakt mat der Unterseite der 10 folgt durch das erste Antriebsmittel 31. Die Antriebs- 
Palette haben. mittel 31 sind beispielsweise paarweise, auf beiden Sei- 
Der Sensor 4 ist mit einer nicht naher dargestellten ten der Fdrderbahn 2 angeordnet Wird nun beispiels- 
Fdrderbahnsteuerung verbundea Diese Fdrderbahn- weise auf der in Fdrderrichtung rechten Seite die Palet- 
steuerung schaltet nun den Antrieb fur das zweite An- te von der Schwenkachse 50 festgehalten, so kann das 
triebsmittel 32 ein. Dies ist zum Beispiel in Fig. 3a, 3b 15 linke Antriebsmittel 3 10 die Palette 1 immer noch weiter 
gezeigt Das Fdrdermittel 32 wird hierbei beispielsweise bewegen. Dadurch erfolgt eine Verschwenk- bzw. 
von einem Elektromotor im Uhrzeigersinn (Pfeil 35) an- Drehbewegung 51 der Palette um die Schwenkachse 50. 
getrieben. Gleichwohl ist die Palette 1 auf dem Fdrder- Das rechte Antriebsmittel gleitet dabei unter der Palet- 
mittel 32 vorwarts und rttckwarts (angedeutet durch den te hindurch. Die Begrenzung der Verschwenkbewegung 
Pfeil 36) verschiebbar. Wenn die Fdrderbahnsteuerung 20 kann zum Beispiel durch eine entsprechende Sensor- 
nun bewirkt daB das zweite Antriebsmittel 32 gestartet steuerung erfolgen. Es ist aber auch mdglich, das Fest- 
wird,sounterfahrendieReibrollen34mitdemgrdQeren halten der Palette 1 an der Fdrderbahn 2 durch die 
Durchmesser die Palette 1. Die untere Seite der Palette Schwenkachse 50 dann wieder zu ldsen, wenn die ver- 

1 kommt mit dem Umf ang der Reibrollen 34 in Kontakt schwenkte Palette an der (in Fdrderrichtung 37) rechten 
und wird von den Reibrollen 34 angehoben. Durch die 25 FOhrungsleiste 23 aniiegt 

weitere Fdrderbewegung des Antriebsmittels 32 wird Folgt nun zum Beispiel nach dieser Verschwenkvor- 

die Palette 1, wie in Fig. 3b gezeigt, nach rechts entlang richtung ein rechtwinldiges Obersetzen der Palette, bei- 

des Pf eiles 36 versetzt spielsweise um eine Ecke zu umf ahren, so bildet die 

Gieichzeitig kann von der Steuerung vorgesehen sein, Seite 12 nach der Ecke wieder die Frontseite der Palette. 

daB die nachfolgende Palette 10 in die Weiche 20 einge- 30 Auch kann durch mehrfaches Hintereinanderschalten 

f ahren wird. der gleichen Verschwenkvorrichtung ein Verdrehen der 

Um das zweite Antriebsmittel 32 wieder fur das Ab- Palette um 270° erfolgen, was einer einfachen Verdre- 

heben der neu eingelaufenen Palette 10 zur Verfugung hung um 90° in die andere Richtung entspricht Auch 

zu stellen ist vorgesehen, daB zum Beispiel das Fdrder- kann vorgesehen sein, daB die Verschwenkvorrichtung 

mittel 32 nach einer kurzen Wegstrecke die abgehobene 35 in unmittelbarer Nahe vor einer Weiche vorgesehen ist 

Palette 1 an ein weiteres nachfolgendes Antriebsmittel und die verschwenkte Palette auf die Weiche gefdrdert 

Ubergibt, um dann wieder in die in Kg* la, lb gezeigte wird. 

Ausgangslage zuruckzufahren. So kann vorgesehen In den Fig. 5a, b, c, d bis 9a, b, c d ist ein weiteres 
sein, daB die Palette 1 dann beispielsweise gegen einen Anwendungsbeispiel der erfindungsgemaBen Vorrich- 
Anschlag fihrt, die Reibrollen 34 unter der Palette wei- 40 rung gezeigt Fig. 5a zeigt in Draufsicht eine Fdrder- 
tergleiten und dann, wenn der Bereich mit den kleineren bahn 2 mit einer Weiche 20, bei der sich eine Nebenfdr- 
Rollen 33 nachfolgt, die Palette 1 auf das nachgeschalte- derbahn 21 anschlieBt An der Weiche 20 kdnnen Palet- 
te Antriebsmittel abgesetzt wird. Die entsprechende ten 1,10 von der Hauptfdrderbahn auf die Nebenfdrder- 
Steuerung fQr die Absetzbewegung bzw. Obergabe der bahn 21 ausgeftthrt werden. Die Nebenfdrderbahn 21 
Palette an nachfolgende Antriebsmittel usw. wird eben- 45 bildet mit der Hauptfdrderbahn 2 ein U, wodurch die 
falls von der Fdrderbahnsteuerung bewirkt ausgeschleusten Paletten in kurzem Abstand hinterein- 

Die erfindungsgemaBe Fdrderbahn ist deswegen so ander zweimal quer versetzt werden. 
einfach, weil nur eine einfache Fdrderbewegung not- Nachfolgend soli der Auslenkungs- und Umsetzungs- 
wendig ist, die automatisch das Anheben bewirkt, wenn vorgang far diese Palette beschrieben werden. 
der Fdrderabschnitt mit der grdBeren Hdhe mit der 50 Die abzuzweigende Palette 1 ist mit durchgezogenen 
Palette in Kontakt kommt Linien gezeichnet In Transportrichtung 25 vor der Wei- 
Das Einschleusen einer Palette, die von der Neben- che 20 ist ein Anschlag 40 vorgesehen. Dieser Anschlag 
fdrderbahn 21 auf die Hauptfdrderbahn 2 zuriickgefdr- 40 ist zum Beispiel wippenartig ausgebildet Der An- 
dert wird, erfolgt in umgekehrten Schritten. schlag 40 ist mit der Maschinensteuerung verbunden 
In Fig. 4 ist die Verschwenkvorrichtung 5 gezeigt. Mit 55 und halt bei Bedarf die einlauf enden Paletten 1, 10 fest 
der Verschwenkvorrichtung 5 wird die Palette 1 zum In diesem Beispiel ist gezeigt, daB die Palette 1 von dem 
Beispiel um 90° gedreht Durch das Verschwenken wird Anschlag 40 beim Einfahren in die Weiche 20 gehalten 
sichergesteUt, daB die Frontseite 12, die wie in diesem ist Dies ist beispielsweise dann sinnvoll, wenn sich in der 
Beispiel angedeutet in Transportrichtung orientiert ist, Weiche 20 eine Palette befindet, um somit Koilisionen 
auch nach einem seitlichen Versetzen wieder in Trans- 60 zwischen den Paletten zu vermeiden. Im Transportweg 
portrichtung ausgerichtet ist Dadurch wird erreicht, der Fdrderbahn 2 ist ein weiterer, in dieser Ausfuhrung 
daB die Orientierung des WerkstQckes auf der Palette vertikal verschiebbarer Anschlag 41 vorgesehen. Dieser 
immer gleich ist bezOglich der Transportrichtung. Fur Anschlag 41 ist auch mit der Maschinensteuerung ver- 
das Verschwenken der Palette 1 ist auf der Fdrderbahn bunden und wirkt zum Beispiel mit dem Sensor 4 zu- 

2 die Verschwenkvorrichtung beispielsweise mit Ab- 65 sammen. 

stand vor einer Weiche vorgesehen. Die Fdrderbahn 2 In Fig. 5c sind strich-doppelpunktiert die Paletten 10, 

weist an ihren seitlichen FOhrungsleisten 23 Unterbre- 11 angedeutet Die linke Palette 11 Uegt noch nicht auf 

chungen 24 auf, die dazu dienen, die ausgeschwenkten dem zweiten Antriebsmittel 32 auf. Das erste Antriebs- 


DE 195 

7 

mittel der Fdrderbahn 2 bildet mit dem zweiten An- 
triebsmittel 32 einen rechten WinkeL Die Antriebsmittel 
sind beispielsweise als Reibrollenketten paarweise an 
den Fllhrungsbahnen vorgesehen und unterstQtzen die 
Palette an den Seiten. Im Bereich der Weiche 20 durch- 
dringen sich die beiden Antriebsmittel 31, 32. Zum Bei- 
spiel ist hier vorgesehen, daB das erste Antriebsmittel 31 
im Bereich der Weiche 20 unterbrochen ist und in den 
Unterbrechungen das zweite Antriebsmittel 32 vorge- 
sehen ist Damit die beiden Antriebsmittel 31, 32 sich 
gegenseitig bei der Fdrderung der Palette nicht behin- 
dern, ist vorgesehen, daB je nach Bedarf durch verschie- 
dene H6henlagen das Antriebsmittels die Palette fdr- 
dert Dies kann zum Beispiel durch eine unterschiedliche 
Wahl der Durchmesser der Rollen 33, 34 des Antriebs- 
mittels 3 erreicht werden. 

Im vorliegenden Beispiel gemaB Fig. 5a soil die vor 
der aus zuscheidenden Palette 1 laufende Palette 11 an 
der Fdrderbahn 2 nicht ausgeschieden werden. Gleich- 
wohl bewirkt der ausgef ahrene Anschlag 41 ein Anhal- 
ten der Palette 11. Um die Weiche 20 freizugeben, wird 
einfach der Anschlag 41 nach unten bewegt, und die 
Reibrollenkette des ersten Antriebsmittels 31 fdrdert 
die Palette 11 in Transportrichtung 25 weiter. Die Wei- 
che 20 ist sorait leer, und die Palette 1 fahrt in die Wei- 
che 20 ein, wie in Fig. 6a angedeutet Der Anschlag 41 
verhindert ein Weitertransportieren der Palette 1. Wie 
in Fig. 6c angedeutet, liegt die Palette 1 noch nicht auf 
dem zweiten Fordermittel 32 auf. Der Abschnitt der 
Reibrollenkette mit den grdBeren Reibrollen 34 befln- 
det sich in einer Warteposition derart, daB sie beim 
Anlaufen die Palette 1 unterfahren, diese hochheben 
und dann auf der Fdrderbahn 21 transportiert Die in 
Fdrderrichtung 26 zu bewegende Palette 1 und die Pa- 
lette 13 Hegen ebenfalls nicht mehr auf dem Fordermit- 
tel 32 auf. Die Palette 13 wird in der angedeuteten Stel- 
lung von einem rechtwinkligen Umsetzer nach rechts 
versetzt (entsprechend Pfeil 27), was durch ein weiteres 
separates Antriebsmittel 37 der Nebenbahn 21 erfolgt 
Durch das Antriebsmittel 32 ist somit die Palette 13 
bereits auf dem Antriebsmittel 37 abgesetzt 

In Fig. 6d ist gezeigt, wie die Palette 13 auf dem An- 
triebsmittel 37 aufliegt Das Antriebsmittel 32 kommt 
nicht mehr in Eingriff mit der Palette 13. 

Das Versetzen einer Vielzahl von Paletten 1, 10, 11, 13 
erfolgt beispielsweise getaktet Hierzu steuert die 
Steuerung die entsprechenden Antriebsmittel 31,32, 37. 
Dadurch ist es mdglich, einen kontinuierlichen FluB der 
Paletten bei einer Vielzahl von Abzweigungen der Fdr- 
derbahn zu gewahrleisten, wodurch ein schneller und 
effizienter Transport der Paletten auch bei groBen Fdr- 
dervorrichtungen mdglich ist. 

In Fig. 7c ist gezeigt, wie das zweite Antriebsmittel 32 
mit dem Abschnitt der grdBeren Reibrollen 34 die Palet- 
te 1 unterfahrt und diese anhebt, um diese auf der Ne- 
benfdrderbahn 21 wegzutransportieren. Der Anschlag 
41 halt weiterhin die Palette 1 f est, damit diese durch das 
erste Antriebsmittel 31 nicht in Transportrichtung 25 
aus der Weiche 20 wegtransportiert wird. Das Anfahren 
des zweiten Antriebsmittels 32 erfolgt durch einen ent- 
sprechenden Befehl der Steuerung. 

Entweder beim Anfahren des zweiten Antriebsmittels 
32 oder wenn die Palette 1 von dem Antriebsmittel 32 
aufgenommen ist, wird die in Fdrderrichtung 26 voraus- 
eilende Palette 13 aus der Umsetzstation 28 herausbe- 
wegt Dadurch wird die Umsetzstation 28 far die ein- 
laufende Palette 1 f rel Dies ist beispielsweise in Fig. 8a 
gezeigt Die eingelauf ene Palette 1 lauft in der Umsetz- 
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vorrichtung 28 gegen einen Anschlag 42. Die Reibrol- 
lenkette des Antriebsmittels 32 gleitet unter der Palette 
durch. Die Palette 1 wird, nachdem der Bereich der 
grdBeren Reibrollen 34 durchfahren ist, auf das An- 
5 triebsmittel 37 abgesetzt Das Antriebsmittel 37 ist be- 
zOglich des zweiten Antriebsmittels 32 in einem rechten 
Winkel angeordnet Die abgesetzte Palette 1 wird von 
dem Antriebsmittel 37 erfaBt und in Richtung des Pfei- 
les 29 von der Umsetzstation 28 wegtransportiert Dies 

io ist in Fig. 9a und 9d gezeigt 

Der Ausschleusungs- und Umsetzungsvorgang der 
Palette 1 ist somit abgeschiossen. 

In Fig. 10 ist der Aufbau der Lagerung der Paletten 
auf dem Antriebsmittel, den Reibrollenketten, in einer 

15 Ansicht gezeigt Die Reibrollenkette ist mit 6 gekenn- 
zeichnet Die Kette 60 sttttzt sich uber Rollen, zum Bei- 
spiel Rollenpaare 61, auf der AuBenseite der Laschen 
auf einer Unterlage 70 ab. Die Laschen 60 tragen Rollen 
33, 34 mit unterschiedlichen Durchmessern. Diese Rol- 

20 ten 33, 34 dienen ihrerseits wiederum als Auflage fur die 
Paletten. Die Rollen 33, 34 weisen unterschiedliche 
Durchmesser auf. Insbesondere die Rollen mit grdBe- 
rem Durchmesser sind als Reibrollen ausgebildet, d. h. 
die Verdrehung ist nur gegen einen Reibwiderstand 

25 rndglick Hierzu ist zwischen Auflagerollen 33, 34 und 
den AbstOtzrollen 61 eine Kupplung, zum Beispiel eine 
Rutschkupplung, Reibkupplung oder dergleichen, vor- 
gesehen. Hierdurch ist es mdglich, daB die Paletten von 
der Reibrollenkette mitgenommen werden, aber die Pa- 

30 letten, die durch einen Anschlag gehalten werden, das 
Funktionieren des Antriebsmittels nicht behindern. In 
diesem Fall rutschen dann die Auflagerollen 33, 34 unter 
der Palette durch. 
Die Unterlage 70 befindet sich in einem Profil 7. Das 

35 Profil 7 weist seitliche FUhrungsbahnen 70 mit die Rol- 
len 61 deckende Schiirzen 71 auf, wodurch ein direkten 
Beriihren der sich drehenden Rollen 61 vermieden wird 
und eine Quetschung oder dergleichen verhindert wird. 
Das Profil 7 weist eine Ausnehmung 72 auf, in die die 

40 Auflagerollen 33, 34 hineinragen. 

In den Fig. 11 und 12 ist ein abgewandeltes Ausfiih- 
rungsbeispiel der Erfindung dargestellt Wahrend bei 
den Ausfiihrungsbeispielen der Fig. 1 bis 9 immer Reib- 
rollenketten mit unterschiedlich groBen Reibrollen zur 

45 Anwendung kamen, betrifft die Ausfuhrungsform nach 
den Fig. 11 und 12 eine Bauweise, bei der das zweite 
Fdrdermittel von motorgetriebenen, drehbaren Schei- 
ben 80 oder Walzen gebildet ist, die exzenterartig ge- 
staltet sind. 

50 Die Fig. 11, die eine Draufsicht zeigt, laBt erkennen, 
daB zwischen den beiden Teilen der Fdrderbahn 2 zwei 
Wellen 83 gelagert sind, die sich parallel zur Fdrderrich- 
tung der Fdrderbahn 2 erstreckea Die parallele Aus- 
richtung der Wellen 83 zur Fdrderrichtung des ersten 

55 Fdrdermittels ist ftir die Erfindung zwar vorteilhaft, je- 
doch nicht zwingend notwendig. FOr den Fall, daB die 
Paletten nicht im rechten Winkel, sondern in einem spit- 
zen Winkel ausgeschleust werden soilen, ist die Ausrich- 
tung der Wellen 83 entsprechend anzupassen. 

60 Die Wellen 83 sind von Lagerstegen 85 getragen, und 
die eine der beiden Wellen wird von einem Motor 86 
angetriebea Auf beiden Wellen sind beispielsweise 
Zahnkranze 87 befestigt, und eine umlaufende Kette 88 
sorgt dafUr, daB bei Beaufschlagung des Motors sich 

65 beide Wellen in der gleichen Drehrichtung drehen. 

Auf beiden Wellen sind Scheiben 80 angeordnet, und 
zwar jeweils paarweise, deren Ausbildung insbesondere 
aus der Darstellung der Fig. 12 hervorgeht und nachste- 


DE 195 46 887 Al 


hend noch nther beschrieben wird Wie erkennbar, sind 
jeweils Scheibenpaare an den beiden Enden der Wellen 
83 vorgesehen, wobei die Abstande der GrdBe der Un- 
terstQtzungsflache der Paletten 1 angepaBt ist, so daB 
die Paletten jeweils am vorderen und hinteren Ende 
unterstOtzt werden. 

Im gezeigten AusfQhrungsbeispiel der Fig. 11 und 12 
sind jeweils Scheiben 80 gezeigt Die Scheiben kdnnten 
aber auch durch Walzen ersetzt sein, die sich beispiels- 
weise Uber einen wesentlichen Teil der Lange der Wel- 
len 83 erstrecken. Die Verwendung von Scheiben ist 
jedoch zu bevorzugen. 

Wie aus der Darstellung der Fig. 1 1 hervorgeht, sind 
die Scheiben 80 der beiden Wellen 83 gegeneinander 
versetzt Die Scheiben kdnnten auch auf gleicher Hdhe 
angeordnet sein. Die versetzte Anordnung hat jedoch 
den Vorteil, daB bei Bedarf die Scheiben so groB gehal- 
ten werden kdnnen, daB die Scheiben teilweise ineinan- 
derkammea 

Auf der BrQcke 89 sind ferner steuerbare Anschlage 
90 und 91 gelagert, die mit Gegenanschligen 92 und 93 
an den Wellen 83 bzw. den Scheiben 80 zusammenwir- 
ken, wie dies insbesondere aus der Fig. 12 hervorgeht 

In der Fig. 12 ist erkennbar, daB die Scheiben 80 je- 
weils eine exzenterartige Ausbildung aufweisen. Es sind 
Umfangsbereiche 81 mit einem etwas grdBeren Durch- 
messer und Umfangsbereiche 82 mit einem etwas klei- 
neren Durchmesser vorgesehen, die aneinander an- 
schlieBen. 

Es ist klar, daB dann, wenn die stillstehenden Scheiben 
80 eine Stellung einnehmen, wie diese beispielsweise aus 
der Fig. 12 hervorgeht, die Scheiben 80 mit der Palette 1 
keinen Kontakt aufweisen, vielmehr der Umfangsbe- 
reich 82 von diesen Paletten 1 einen Abstand besitzt 
Die Paletten, die auf der Fdrderbahn 2 bewegt werden, 
also in der Darstellung der Fig. 1 1 von unten nach oben, 
kommen somit mit den Scheiben 80 nicht in Kontakt 

Wenn nun eine Palette aus der Fdrderbahn 2 ausge- 
schleust werden soil, wird zunSchst die betreffende Pa- 
lette durch einen Anschlag gestoppt Dies kann ein An- 
schlag sein, der durch zusatzliche Steuermittel bewegt 
wird Es kann hierzu aber insbesondere auch der An- 
schlag 84 Verwendung finden, der von den Wellen 83 
angetrieben wird Der Antrieb des Anschlages 84, der 
heb- und senkbar ist, ist in der Zeichnung nicht naher 
dargestellt Der Anschlag kann beispielsweise durch ei- 
nen Nocken, einen Daumen oder auch durch eine Ex- 
zenteranordnung bewegt werden. Auch andere Getrie- 
bemittel sind mdglich. Insbesondere ist es auch mdglich, 
den Anschlag 84 durch Hilfsmittei, beispielsweise Elek- 
tromagnete oder dergleichen, zu steuern. 

Die Scheiben 80 kdnnen beispielsweise eine Stellung 
einnehmen, bei der der Gegenanschlag 93 am zugehdri- 
gen Anschlag 91 zur Anlage kommt In dieser Stellung 
sei beispielsweise der von den Wellen 83 gesteuerte 
Stoppanschlag 84 in einer Freigabestellung. Die Schei- 
ben 80 geben in dieser Stellung der Palette einen freien 
Durchgang, Wenn nun die Wellen im Uhrzeigersinn an- 
getrieben werden, beispielsweise bis der Gegenanschlag 
92 der anderen Welle am zugehdrigen steuerbaren An- 
schlag 90 zur Anlage kommt, ragt zwar der Bereich 82 
noch nicht in die Bahn der Paletten 1 hinein. Der Stopp- 
anschlag 84 wird jedoch schon angehoben und wird die 
nachste, ankommende Palette stillsetzen. Wenn nun die 
Anschlage 90 und gegebenenfalls auch der Anschlag 91 
zurQckgezogen werden und die Wellen 83 im Uhrzei- 
gersinn weitergedreht werden, werden die Umfangsbe- 
reiche 81 der Scheiben 80 die Palette 1 anheben, so daB 
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diese von den Fdrdermitteln der Fdrderbahn 2 frei- 
kommt Die Palette wird hierdurch aber nicht nur ange- 
hoben, sondern gleichzeitig auch in Richtung des Pfeiles 
95 bewegt, so daB die Palette von dem Fdrdermittel 96 
5 erf aBt werden kann, das die Palette dann weiterfdrdert 
Es bereitet in der Praxis keine Schwierigkeiten, die 
GrdBe des Umfangsbereiches 81 so zu gestalten, daB ein 
ausreichender Transportweg in Richtung des Pfeiles 95 
erhalten wird Beispielsweise kdnnen etwa 300° bis 330° 

io des Umfanges der Scheiben 80 hierfQr ausgenOtzt wer- 
den. Da bei einer Anordnung, bei der die Scheiben 80 
ineinanderkammen, der Durchmesser der Scheiben 
noch grdBer gehalten werden kann als in der Zeichnung 
gezeigt, ist es leicht mdglich, ausreichende Fdrderwege 

15 zu erhalten. 

In der Regel wird eine Umdrehung der Wellen 83 fur 
einen Ausschleusvorgang ausreichend sein. In Sonder- 
fallen kdnnen die Wellen fur den Ausschleusvorgang 
auch mehr als eine Umdrehung ausfQhren. Da der Urn- 

20 fangsbereich 82 jeweils zu einem Absetzen der Paletten 
fflhrt, laBt sich ein Kontakt mit den Rollen 33, beispiels- 
weise durch zusatzliche Untersttitzungen, vermeiden. 

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind zwei Wellen 
83 vorgesehen. Die Erfindung laBt sich auch mit einer 

25 grdBeren Zahl von Wellen, aber auch mit einer einzigen 
Welle 83, verwirklichen. Es kdnnen zusatzliche Mittel 
vorgesehen werden, die die Paletten fQhren und einen 
unenvflnschten Kontakt mit den Rollen 33 ausschlieBen. 
Die Anordnung nur einer einzigen Welle 83 mit entspre- 

30 chend groBen Scheiben 80 ist ein Mittel, um den Fdrder- 
weg durch die Scheiben 80 zu vergrdBern. 

Die weitere Transporteinrichtung 96, die die Paletten 
tibernimmt, kann eine iibliche Ausgestaltung aufweisen. 
Die jetzt mit der Anmeldung und spater eingereich- 

35 ten Ansprttche sind Versuche zur Formulierung ohne 
Prajudiz fiir die Erzielung weitergehenden Schutzes. 

Die in den abhangigen Anspruchen angefQhrten 
Rflckbeziehungen weisen auf die weitere Ausbildung 
des Gegenstandes des Hauptanspruches durch die 

40 Merkmale des jeweiligen Unteranspruches hin. Jedoch 
sind diese nicht als ein Verzicht auf die Erzielung eines 
selbstandigen, gegenstandlichen Schutzes fQr die Merk- 
male der riickbezogenen Unteransprfiche zu verstehen. 
Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offen- 

45 bart wurden, kdnnen im Laufe des Verfahrens als von 
erfindungswesentlicher Bedeutung, zum Beispiel zur 
Abgrenzung vom Stand der Technik beansprucht wer- 
dea 

so Patentansprflche 

1. Fdrderbahn fQr Paletten, insbesondere fQr den 
Transport von WerkstQcken, wobei ein erstes An- 
triebsmittel die Palette antreibt, dadurch gekenn- 

55 zeichnet, daB ein zweites Antriebsmittel (32) die 
Palette (1) Ubernimmt, wobei das zweite Antriebs- 
mittel (32) die Palette (1) von dem ersten Antriebs- 
mittel (31) anhebt und die Palette (1) dann antreibt 

2. Fdrderbahn nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
60 zeichnet, daB die Bewegungsrichtung des ersten 

Antriebsmittels (31) und die Bewegungsrichtung 
des zweiten Antriebsmittels (32) einen rechten 
Winkel einschlieBen. 

3. Fdrderbahn nach einem oder beiden der vorher- 
65 gehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, daB 

das zweite Antriebsmittel (32) als Endlosfdrdermit- 
tel ausgebildet ist und zum Anheben der Palette (1) 
nach oben vorstehende Fdrdermittelelemente auf- 


DE 195 46 

11 

weist 

4. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Antriebsmittel (3) eine endlos umlaufende 
Reibrollenkette vorgesehen ist 5 

5. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Teil der Reibroilen des zweiten Antriebs- 
mittels (32) fttr das Anheben der Palette (1) einen 
grdBeren Durchmesser aufweist jo 

6. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB mit dem zweiten Antriebsmittel (32) eine Wei- 
che (20) in der Fdrderbahn (2) gebildet ist 

7. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 15 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das erste Antriebsmittel (31) im Bereich des 
zweiten Antriebsmitteis (32) gegenttber diesem ab- 
gesenkt ist und die Palette (1) teilweise freigibt 

8. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 20 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Sensor (4) fttr die einlaufenden Paletten (1) 
vorgesehen ist, der rait einer Fdrderbahnsteuerung 
zusammenwirkt und die Fdrderbahnsteuerung die 
beiden Antriebsmittel (31, 32) beeinfluBt und die 25 
Obernahme der Palette (1) von dem ersten An- 
triebsmittel (31) durch das zweite Antriebsmittel 
(32)steuert 

9. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 30 
daB eine Verschwenkvorrichtung (5) vorgesehen 
ist, die die Palette (1) um eine senkrecht in die Fdr- 
derbahn (2) einftthrbare Schwenkachse (50) ver- 
schwenkt 

10. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 35 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verschwenkvorrichtung (5) im Bereich des 
ersten (31) und zweiten (32) Antriebsmitteis vorge- 
sehen ist 

1 1. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 40 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das zweite Fdrdermittel aus mindestens einer 
motorgetriebenen, drehbaren Scheibe oder Walze 
(80) besteht, die exzenterartig ausgebildet ist, der- 
ail, daB Umfangsbereiche (81, 82) mit grdBeren und 45 
kleineren Radien aneinander anschlieBen, wobei 
der Bereich (81) mit dein grdBeren Radius die Pa- 
letten (1) anhebt und transportiert, wahrend der 
Bereich (82) mit dem kleineren Radius von der Pa- 
lette (1) einen Abstand aufweist 50 

12. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB mehrere, insbesondere zwei parallele Wellen 
(83) mit Scheiben oder Walzen (80) vorgesehen 
sind. 55 

13. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB sich die Welle (83) im wesentlichen parallel zur 
Fdrderrichtung des ersten Antriebsmitteis (31) er- 
streckt 60 

14. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Wellen (83) die Scheiben bzw. Walzen (80) 
in einem Abstand voneinander tragen, der den zu- 
gehdrigen Abmessungen der Unterflache der Pa- 65 
lette(l)entspricht 

15. Fdrderbahn nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Welle (83) der Scheiben oder Walzen (80) 
mit einem Anschlag (84) zusammenwirkt, der in den 
Weg der Palette (1) auf dem ersten Antriebsmittel 
(31) hineinragt, wobei der Anschlag (84) dann wirk- 
sam ist, wenn ein Umfangsbereich (82) mit einem 
kleineren Radius von der Palette (1) einen Abstand 
aufweist 
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